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Proposed is a value-bearing document in which the carrier is provided with a window-like 
opening which is closed by a cover foil which is transparent at least in a region-wise 
manner, wherein in particular in the region of the window-like opening the cover foil can be 
provided with additional security features, for example diffraction structures 
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(57) Abstract 



The pcoposal is for a security document (1) in which the substrate has a window-like aperture (4) sealed off by an at least partially 
transparent foil (5). in which the foil (5) may be provided with additioiud security featuies (12, 13), e.g. dif&action sttuctures (20, 21), 
especially in the region of the window-like aperture (4). 

(57) Zasammenfassnng 

Es wird ein Wertdokument (1) vorgeschlagen, bet dem der TrSger mit einer fcnstcrartigen Dutchbrechung (4) versehen wird, die 
mit eiiwr weingstens bereichsweise transparenten Abdeckfolie (5) verschlossen ist, wobei die Abdeckfolie (5) insbesoodece im Bereich der 
fensteraitigen Durcbbiecbnng (4) mit zusSlzlichen Sichedieitsmeikmalen (12, 13), beispielweise Dif&akdonsstiuknaea (20, 21) versehen 
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Wertdokument mit Fenster 



20 



Die Erfindung betrifft Wertdokumente , insbesondere 
25 Wertpapiere, wie z.B. Banknoten, Schecks , Reiseschecks Oder 
Aktien, aber auch nicht oder nur teilweise aus Papier 
bestehende Dokumente, z.B. Kreditkarten, Ausweise etc.. 

Vor allem im Hinblick auf die Moglichkeiten, die moderne 
30 Farbkopierer und andere Reproduktionssysteme bieten, 

besteht die dringende Notwendigkeit ^ Wertdokumente mit 
besonderen Sicherheitselementen auszustatten, die eine 
Falschung unter Verwendung derartiger Gerate erschweren. Zu 
diesem Zweck wurde bereits eine Vielzahl von Moglichkeiten 



wo 95/10420 PCT/DE94/01185 



dlesein Zweck wurde bereits elne Vielzahl von Moglichkeiten 
vorgeschlagen . 



Beispielsweise ist es bekannt, Wertdokumente wie 
5 Wertpapiere, Karten, Ausweise etc. mit Sicherheitselementen 
in Form ref lektierender Flachen zu versehen. Diese 
ref lektierenden Flachen werden durch einen Farbkopierer 
norznalerweise als schwarze Flachen wledergegeben . Hier 
bes-teht aber die Moglichkeit:, nachtr^glich eine 
10 entsprechende , metallisch gl^nzende Schicht aufzubringen. 

Eine weitere Verbesserung der Falschungssicherheit ergibt 
sich dann, wenn Sicherheitselemente in Form von brechungs- 
Oder beugungsoptisch wirksamen Strukturen, sog. 
15 Dif f rakliionss-trukturen, z.B. Hologramme, sog. Pixelgrame 
etc., verwendet werden. Diese Sicherheitselemente sind 
jedoch hinsichtlich der Herstellung vergleichsweise 
aufwendig . 

20 Es ist auch bereits bekannt, Sicherheitselemente fiir 
Wertdokumente so auszubilden, dass sie vor allem fiir 
Durchlichtbetrachtung geeignet sind. Beispielsweise 
beschreibt die AU-PS 488 652 Sicherheitsdokiimente, die aus 
laehreren miteinander verbundenen Kunststof f-Bahnen 

25 bestehen, wobei- zwischen diesen Bahnen zumindest ein 

optisch veranderliches Sicherheitselement angeordnet und in 
wenigstens einer der Abdeckbahnen im Bereich dieses 
Sicherheitselementes ein transparentes Fenster vorgesehen 
ist, so dass das Sicherheitselement durch das Fenster 

30 betrachtet werden kann. Zur Anbringung der 

Sicherheitselemente wird gemS^ss dem Stand der Technik 
beispielsweise so vorgegangen, dass in einer im Inneren des 
Dokumentes vorgesehenen Kunststof fbahn eine Aussparung 
erzeugt wird, in die das Sicherheitselement eingelegt wird. 
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Anschliessend wird dann das Sicherheitselement: in der 
Aussparung durch beidseits aufgebrachte Abdeckfolien 
fixiert. Eine derartige Vorgehensweise hat zum einen den 
Nachteil, dass die Anbringung des Sicherheitselementes 
erhebliche Schwierigkeiten bereitet und insbesondere ein 
vollf lachiges Laminieren vergleichsweise grosser Bereiche 
von Kunststoffolien erforderlich ist. Der Einschluss des 
Sicherheitselementes zwischen die beiden Folien fiihrt 
haufig zu einer deutlichen Verschlechterung der Brillanz 
und damit Beeintrachtigung der Erkennbarkeit des 
Sicherheitselementes insbesondere unter ungiinstigen 
Beleuchtungsbedingungen. Als Wertpapier, insbesondere 
Banknoten, kann das bekannte Dokiiment nur mit 
Schwierigkeiten verwendet werden, weil es sich hinsichtlich 
seiner Oberf lachenbeschaf f enheit und sonstigen 
Eigenschaf ten grundlegend von den insbesondere bei 
Banknoten bekannten und gelaufigen Eigenschaf ten von Papier 
unterscheidet . 



Es ist auch bereits von australischen Banknoten her 
bekannt^ transparente Trager derart oberf lachlich zu 
bedrucken, dass ein bestimmter Bereich f ensterartig, d.h. 
durchsichtig, belassen wird. Auch hier gilt jedoch, dass 
man auf die Vorzuge von Papier verzichten muss. Es ist 
beispielsweise nicht moglich, ein Wasserzeichen 
anzubringen. Auch ergeben sich gegeniiber Papier 
unterschiedliche taktile Eigenschaf ten (Pehlen der 
besonderen Grif f igkeit ) , die dem Burger bekannt sind. Es 
entfallen auch die bewahrten Be- und Verarbeitungs- sowie 
Umlauf eigenschaf ten von Papier. Schliesslich ist es in 
einem reinen Druckverf ahren nicht moglich, spezielle 
Sicherheitselemente, beispielsweise Dif f raktionsstrukturen, 
zu- erzeugen. 
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Es ist auch bereits bekannt, in Wertdokumenten 
Sicherheitsfaden als Sicherheitselemente anzubringen, wobei 
die Anordnting so ist, dass der Faden bzw. ein 
entsprechendes Band bereichsweise oberflachlich freigelegt 

5 ist/ uin zusatzliche. vorzugsweise auf optischen Effekten 

beruhende Sicherheitsmerkmale auf dem Faden bzw. Band, z,B. 
Dnickmuster, Beugungsstrukturen etc. priifen zu konnen- Die 
EP-PS 0 229 645 beschreibt die Herstellung eines 
Sicherheitspapiers mit einem eingelagerten 

10 Sicherheitselement in Form eines Fadens Oder Bandes derart, 
dass zwei getrennte Papierlagen gebildet warden, wobei die 
Papierlagen Bereiche geringerer Dicke oder Durchbrechungen 
aufweisen. Die beiden Papierlagen werden zusammengef iihrt 
und wahrend des Zuscunmenf uhrens wird das als 

15 Sicherheitselement dienende Band eingef iihrt. Dabei kann die 
Anordnung auch so gewahlt werden, dass die Durchbrechungen 
der beiden Papierlagen (auf der Ober- bzw. Unterseite des 
als Sicherheitselement dienenden Bandes) deckungsgleich 
iibereinanderf alien, so dass das Sicherheitselement an der 

20 gleichen Stelle der Papierbahn auf beiden Seiten freigelegt 
wird, \im eine Betrachtung des Sicherheitselements auch im 
Durchlicht zu ermoglichen. In der Praxis hat sich jedoch 
gezeigt, dass es bisher nicht moglich war, entsprechende 
Dokumente herzustellen . Im allgemeinen ist vielmehr die 

25 Anordnung nur so gewahlt worden, dass der Sicherheitsfaden 
bzw. das Sicherheitselement jeweils abwechselnd auf der 
Ober- bzw. Unterseite freigelegt wurde. Ein wesentlicher 
Mangel der bekannten Vorgehensweise ist auf jeden Fall 
darin zu sehen, dass die Sicherheitsfaden, nachdem sie in 

30 die Papierbahn eingearbeitet werden miissen, nur 

verhaltnismassig geringe Breite aufweisen diirfen, um den 
Zusammenhalt des Papiers an sich nicht zu storen. Damit die 
Sicherheitsfaden jedoch trotz ihrer geringen Breite 
hinreichende Zugf estigkeit besitzen, ist es erf orderlich. 
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Sicherheitsf aden mit entsprechend grosser Dicke 
einzusetzen, was zu unerwiinschten Verdickungen der aus der 
entsprechenden Papierbahn hergestellten Wertpapiere fiihren 
kann, wobei diese Verdickungen bei gestapelten Wertpapieren 
5 - trotz der sog. Wobbel-Technik - sich stets in einem 
relativ schmalen Bereich befinden wiirden, was zu einer 
schlechten Planlage der Bogen und Problemen bei der 
Verarbeitung des Dokuitientes fiihrt. 

10 Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 

Wertdokument mit einem fensterartigen, fiir Durchlicht 
geeigneten Sicherheitselement vorzuschlagen, das leicht und 
ohne Beeintrachtigung der Erkennbarkeit des 
Sicherheitselementes herstellbar ist, wobei bei der 

15 Herstellung nicht die bei der Prodxxktion von 

Sicherheitspapieren mit eingelagertem Sicherheitsf aden 
bekannten Probleme zu erwarten sind. Es soil jedoch 
gewahrleistet sein, dass eine Falschung des 

Sicherheitselementes durch reines Drucken oder Farbkopieren 
20 unmoglich ist^ gleichzeitig aber eine Vielzahl 

unterschiedlicher Gestaltungsmoglichkeiten fiir das 
Sicherheitselement bestehen • 

Zur Losung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung bei einem 
25 Wertdokument mit wenigstens einem Sicherheitselement und 
mit wenigstens einer f ensterartigen, mittels eines 
lichtdurchlassigen Films verschlossenen Durchbrechung 
erf indungsgemass verges chlagen^ dass die Durchbrechung in 
dem zur Herstellung des Wertdokument es dienenden, fertigen 
30 Trager nachtraglich erzeugt und mittels einer die 
Durchbrechung allseits iiberragenden und auf einer 
Oberflache des Tragers vollflachig befestigten^ wenigstens 
bereichsweise transparenten Abdeckfolie verschlossen ist. 
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Gemass der Erfindung wird also nicht mehr versucht, ein 
Sicherheitselement in den Trager einzulagern. Es wird 
vielmehr die Durchbrechung bewusst nachtraglich in dem 
Trager angebracht und dann diese Durchbrechung mittels 
5 einer zumindest bereichsweise transparenten Abdeckfolie 
wieder verschlossen, wobei infolge der vollf lachigen 
Befestigung der Abdeckfolie auf der Oberf lache des Tragers 
eine Ablosung der Abdeckfolie, die ggf . ein z.B. auf 
optischen Effekten beruhendes Sicherheitsmerkmal tragt, 
10 ohne BeschSdigung des Tragers praktisch ausgeschlossen ist. 
Aufgrund der Anordnung gemass der Erfindung ist es ohne 
weiteres inoglich, eine Abdeckfolie mit vergleichsweise 
grossen Abmessungen zu 

verwenden, was bedeutet, dass mit Abdeckfolien geringer 

15 Dicke gearbeitet werden kann. Gleichzeitig bietet ein 

Vorgehen nach der Erfindung auch die Moglichkeit, Fenster 
mit relativ grossen Abmessungen vorzusehen, wShrend bei den 
bekannten, wShrend der Papierherstellung erzeugten Fenstem 
nur sehr geringe Abmessungen erreichbar waren. Da die 

20 Fenster gross sein konnen, besteht auch dann, wenn 

zusatzliche Sicherheitselemente vorhanden sind, ohne 
weiteres die Moglichkeit, einen hinreichend grossen Bereich 
der Abdeckfolie vollstandig durchsichtig zu halten. In 
diesem Falle wird bei Erstellung einer Kopie mit einem 

25 Farbkopierer bzw^ einem sonstigen Reproduktionsgerat im 

Bereich des Fensters der Untergrund durchscheinen, so dass 
in der Reproduktion an dieser Stelle die Farbe des 
Hintergrundes erscheint. Auf diese Weise konnen im 
allgemeinen Falschungen leicht festgestellt werden. 

30 Weiterhin kann vom Benutzer des Wertdokumentes dessen 
Echtheit ebenfalls leicht festgestellt werden, da das 
Vorhandensein bzw. Fehlen eines transparenten Bereichs des 
Wertdokumentes auch mit dem unbewaf f neten Auge ohne 
weiteres feststellbar ist. Das tJberdecken der Durchbrechung 
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des Tragers mittels der Abdeckfolie bietet zrnn einen den 
Vorteil, dass trotz des Vorhandenseins einer - oder auch 
mehrerer - Durchbrechung ( en ) die StabilitSt des 
Wertdokumentes nlcht leidet. 

5 

Zum anderen bietet die Verwendung einer Abdeckfolie weitere 
Gestaltungsmoglichkeiten fiir das Sicherheitselement . 
Variat:ionen des Sicherheitselementes sind weitierhin durch 
unterschiedliche Formgebung der f ens-terartigen 
10 Durchbrechting bzw. Variation in der Positionierung der 
Durchbrechung oder Anbringung mehrerer, ggf • 
unterschiedlich gestalteter Durchbrechungen mSglich. 



Um sowohl ein ungestoxtes Stapeln von Wertdokumenten, 

15 insbesondere von Wertpapieren wie z.B. Banknoten, zu 
ermoglichen als auch das Abziehen der Abdeckfolie 
weitgehend zu erschweren und insbesondere ein 
unbeabsichtigtes Losen der Abdeckfolie nach Moglichkeit zu 
verhindern, ist: die Abdeckfolie zweckmassig in einer die 

20 f ensHerartige Durchbrechung einschliessenden Vertiefung der 
Trager-Oberf lache angeordnet,, wobei besonders vorteilhaf t: 
der Trager zur Bildung der Vertiefung komprimiert ist. 
Durch die Komprimierung wird gleichzeitig die Oberfl^che 
des Tragers geglM.ttet, was fiir bestimmte 

25 Sicherheitsmerkmale giinstig sein kann. Beispielsweise wird 
bei der Aufbringung von Sicherheitsmerkmalen in einem 
HeissprSgeverf ahren auf Papier deren optische Effizienz 
durch die verhaltnismassig rauhe Papier-Oberf lache 
vermindert, was bei entsprechender Glattung der als Trager 

30 dienenden Papieroberf lache vermieden werden kann. 

In einfacher Weise kann erf indungsgemSss die Durchbrechung 
xnittels eines Stanz- oder Schneidvorganges erzeugt werden, 
wobei hier die iiblichen Stanzverf ahren und als 
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Schneidverfahren besonders Laserschneiden erwShnt werden 
sollen. 

Es ist grundsatzlich inoglich, die Vertiefung und die 
5 Durchbrechung in getrennten Arbeitsgangen zu erzeugen. Zur 
Vermeidung von besonderen Einstellarbeiten und xim eine gute 
Ausrichtung der Durchbrechung im Vergleich zur Vertiefung 
2u erreichen, geht man zweckmassig derart vor, dass die 
Durchbrechung gemeinseun mit der Vertiefung in einem 
10 Arbeit sgang erzeugt ist, was z.B. durch Benutzung 

geeigneter Werkzeuge, beispielsweise spezieller Prage- und 
Stanzwalzen erreicht werden kann. 

Die Anbringung der Vertiefung sowie die Aufbringung der 
15 Abdeckfolie wird dann vereinfacht, wenn sich die 

Abdeckf olie quer uber die gesamte Breite oder Lange des 
Wertdokumentes erstreckt, d.h, eine Vertiefung von Kante zu 
Kante vorgesehen ist. In einem derartigen Fall wird namlich 
zweckmassigerweise so vorgegangen, dass die Abdeckfolie 
20 unter gleichzeitiger Ausbildung der Vertiefung mittels 
Druck auf den Trager des Wertdokumentes aufgebracht, 
vorzugsweise in einem Abrollverf ahren auf den Trager 
auflaminiert ist. 

25 Bei Verwendung- eines Laminiervorganges f iir das Auf bringen 
der Abdeckfolie auf das Wertdokument lasst sich eine 
besonders giinstige Fertigungsweise erzielen. Es kann 
namlich in einem Durchlauf durch eine entsprechende 
Maschine zuerst die f ensterartige Durchbrechung, ggf. auch 

30 mehrere Durchbrechungen , angebracht werden, worauf dann in 
einem weiteren Schritt die Abdeckfolie auflaminiert wird. 

Zur weiteren Verbesserung der Falschungssicherheit ist 

erf indungsgemass vorgesehen, dass zumindest auf einer Seite 
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des TrSgers die Abdeckfolie und wenigstens der 
anschllessende Oberf lacheiibereich des Wertdokumentes mit 
einem zusairtmenhangenden Muster iiberdruckt sind. Bei einer 
derartigen Ausgestaltung wird jede Manipulation an der 
Abdeckfolie sofort sichtbar, weil ohne weiteres ein Druck 
vorgesehen sein kann, bei dem bereits geringste 
Verschiebungen deutiich in Erscheinung treten. 

Um ein tiberdrucken der Abdeckfolie zu erleichtern, kann 
zweckmassigerweise diese wenigstens auf ihrer freien, nicht 
am Wertdokument bzw, dem dieses bildenden Trager 
befestigten Seite eine Haftvermittler- (Primer- )Schicht 
tragen . 

Weitere Moglichkeiten zur Verbessenmg der 
FSlschtingssicherheit eines Wertdokumentes ergeben sich 
dann, wenn erf indungsgemass die Abdeckfolie eine 
Laminierfolie ist, die aus einem durchsichtigen Trager film 
und einer auf diesem fest haftenden Dekorschicht besteht, 
wobei die Dekorschicht, die vorzugsweise mindestens eine 
Lackschicht umfasst, zumindest in einem Teilbereich der 
Durchbrechung ebenfalls durchsichtig ist. Die Dekorschicht 
kann in unterschiedlichen, an sich bekannten Verfahren 
speziell graphisch gestaltet werden, um so zusatzliche 
Erkennungsm5glichkeiten fUr ein Original -Wertdokument zu 
schaffen. Wichtig ist allerdings stets, dass die 
Dekorschicht im Bereich der Durchbrechung zumindest 
teilweise durchsichtig ist, weil nur dann der primar mit 
der Erfindung angestrebte Effekt erhalten bleibt. 

Es kann weiterhin zweckmassig sein, dass die Abdeckfolie 
mit wenigstens einem besonderen, vorzugsweise auf optischen 
Ef fekten beruhenden Sicherheitsmerkmal versehen und 
zumindest ein Teilbereich des Flachenbereiches der 




wo 95/10420 PCT/DE94/01 185 

10 

Durchbrechung durchsichtig belassen ist, wobei 
vorteilhaf terweise wenigstens ein Sicherheitsmerkmal von 
einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen 
Dif f raktionsstruktur und/oder Dlinnschichtanordnung gebildet 
5 ist. Neben solchen Dif f raktionsstrukturen oder 

Diinnschichtanordnungen als Sicherheitsmerkmal kann die 
Abdeckfolie beispielsweise auch ref lektierende Flachen^ 
spezielle Aufdrucke, z.B. in Form von Mikroschrift etc. 
lunfassen. Dabei ist es zwec]anassig, wenn wenigstens eines 

10 der Sicherheitsmerlonale im Flachenbereich der Durchbrechung 
angeordnet ist, weil es sich dann beispielsweise um ein 
solches Sicherheitsmerkmal handeln kann, das nur im 
Durchlicht hinsichtlich Echtheit gepriift werden kann, wobei 
gerade Durchlicht -Verfahren bei Einsatz automatischer 

15 PriifgerSte Vorteile ergeben. 



Bei Verwendung einer Laminierf olie als Abdeckfolie, welche 
eine Dekorschicht sowie wenigstens eine 

Dif f raktionsstruktur als Sicherheitsmerkmal aufweist, wird 
20 die Dekorschicht zweckmassig derart aufgebaut, dass sie - 
ausgehend vom Tragerfilm - eine zumindest bereichsweise an 
ihrer dem Tragerfilm entfemten Oberf IMche mit der als 
Sicherheitsmerkmal dienenden Dif f raktionsstruktur versehene 
Grundlackschicht, wenigstens im Bereich der 
25 Dif f raktionsstruktur eine ref lektierende Schicht, sowie 
zTimindest im Bereich der Durchbrechung eine transparente 
Schutzlackschicht umfasst. Insofern stimmt der Aufbau der 
Dekorschicht bei der Laminierf olie gemass der Erfindung 
grundsatzlich mit dem an sich von Heisspragef olien fiir 
30 Sicherheitszwecke mit Dif f raktionsstruktur bekannten, z.B. 
der EP 0 559 069 Al zu entnehmenden Dekorschicht-Auf bau 
ilberein. Es konnen auch zur Aufbringung der diversen 
Lackschichten, zur Einbringung der Dif f raktionsstruktur 
sowie zur Erzeugung der unter Umstanden nur teilweisen 
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Metallisierung die im Zusairanenhang mit der 
Heisspragef olien-Herstellung grundsatzlich bekannten 
Verfahren verwendet warden, weshalb auf dlese Verfahren 
hier nicht naher eingegangen werden soli. 
5 Selbstverstandlich ware es auch denkbar, eine 
Dif fraktionsstruktur direkt. in die Tragerfolie 
einzubringen , also auf eine besondere Grundlackschicht zu 
verzichten, wenn eine geeignete Tragerfolie verwendet wird. 

10 1st, wie nach der Erfindung weiter vorgesehen, die 

Abdeckfolie derart auf dem Trager befestigt, dass ihre 
Dekorschicht zur Oberflache des Tragers weist, erhalt man 
zum einen den Vorteil, dass die die Dekorschicht tragende 
Oberflache der Abdeckfolie quasi vertieft und dainit in 

15 gewissem Umfange gegen mechanische Beansprxichung geschiitzt 
angeordnet ist. Dariiberhinaus kann unter Umstanden auf eine 
besondere Kleberschicht fiir die Befestig\mg der Abdeckfolie 
auf dem Wertdokument verzichtet werden, namlich dann, wenn 
die Dekorschicht, und zwar zximindest deren transparente 

20 Schutzlackschicht, bereits hinreichend klebende 
Eigenschaf ten besitzt- 

Eine weitere M5glichkeit gemass der Erfindung besteht 
darin, dass die Dekorschicht auf der dem Tragerfilm 

25 gegeniiberliegenden Seite eine Schicht eines aushartbaren 

Klebers trSgt, wobei z.B. Reaktionskleber verwendet werden 
konnen, die erst unter entsprechender Warme- oder 
Strahlungseinwirkung, z.B* von IR- oder UV-Strahlung, 
vollstandig ausreagieren tind damit aushcLrten. Die 

30 Verwendung derart iger Kleber hat den Vorzug, dass ein 

AblSsen der Abdeckfolie, wenn der Kleber ausgehartet ist, 
ohne Beschadigung des Wertdokxamentes selbst ausgeschlossen 
ist. 
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Es kann schliesslich vorteilhaft sein, weim der Trager in 
dem zur Befestigung der Abdeckf olie dienenden Bereich einen 
Kleberauf trag aufweist, wobei es unter Umstanden genugt, 
nur diesen Kleberauf trag am Trager vorzusehen, es 
allerdings auch zweckmassig sein kann, wenn trotz des 
Kleberauf trags am Trager zusStzlich die Abdeckfolie mit 
einer entsprechenden Klebers chichi: versehen ist. Wenn nur 
der TrSger mit dem Kleberauf trag versehen ist, erreicht man 
den Vorteil, dass eventuelle Kleberverschleppxingen im 
Bereich der Durchbrechung vermieden werden k5nnen. 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung eines 
erf indungsgemass ausgebildeten Wertpapieres anhand der 
Zeichnung, in der zeigen 

Figur 1 eine schematische Ansicht eines Wertpapieres in 

der Ausgestaltung gemSss der Erfindung, 

Figur 2 einen Teil-Querschnitt durch das Wertpapier der 

Figur 1 nach Linie II-II in Figur 1, 
und 

Figur 3 einen Schnitt nach Linie III-III in Figur 1 

durch ein Ausf uhrungsbeispiel einer 
Abdeckfolie, wobei der Anschaulichkeit halber 
der PapiertrSger des Wertpapieres weggelassen 
ist. 



Das in Figur 1 schematisch gezeigte Wertpapier 1 kann 
hinsichtlich seiner grundsatzlichen Gestaltixng (im Sinne 
der Erfindung) fiir alle moglichen Arten von Wert- 
Drucksachen, z.B. Banknoten, Schecks, Reiseschecks , Aktien 
etc. verwendet werden, wobei in der Zeichnung keine naheren 
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Einzelheiten dargestellt und ausser den 
erf indungswesentlichen Sicherheitselementen auf sonst 
mfigliche Sicherungsmassnahmen nicht naher eingegangen ist. 
Weiterhln ist ein grundsatzlich entsprechender Aufbau auch 
5 fiir andere Wertdokuiaente , z.B. Kreditkarten , Auswelse 
od . dgl • vorgesehen . 

Das Wertpapier gemass Figur 1 besteht aus einem 
Papiertrager 2, der beispielsweise in der von Banknoten 
bekannten Weise mit einem Wasserzeichen, mit speziellen 
Aufdrucken und sonstigen Sicherheitselementen, wie eines 
beispielsweise bei 3 schematisch angedeutet ist, versehen 
sein kann. Das Sicherheitselement 3 kann beispielsweise die 
Form eines speziellen Mikrodruckes haben. Es kann aber auch 
eine bestimmte Pragung, eine ref lektierende Pragung, etc. 
sein. Der Papiertrager 2 ist normalerweise bei Herstellung 
des Wertpapiers 1 Teil einer Papierbahn oder eines 
Papierbogens , aus der bzw. dem das Wertpapier 1 nach 
Fertigstellung geschnitten wird. Bei anderen Wertdokumenten 
als Wertpapieren wird ein anderer geeigneter, ggf . bereits 
Sicherheitselement aufweisender Trager, z.B. eine 
Kunststof f-Karte oder -Folie verwendet. 

Gemass Figuren 1 und 2 weist der Trager 2 wenigstens eine 
25 fensterartige Durchbrechung 4 auf, die mittels einer 

Abdeckfolie 5 verschlossen ist, wobei die Abdeckfolie 5 auf 
der einen Oberflache 6 des Tragers 2 vollflachig so 
befestigt, vorzugsweise aufgeklebt ist, dass sie die 
fensterartige Durchbrechung 4, wie aus Figuren 1 und 2 
30 ersichtlich, allseits iiberragt, so dass rund um die 
Durchbrechung 4 in den Bereichen 7 (Figur 2) die 
Abdeckfolie 5 fest an der Oberflache 6 des Tragers 2 
haf tet • 



10 



15 



20 
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Insbesondere aus Figur 2 ist ersichtlich, dass die 
Abdeckfolie in einer Vertiefung 8 der Oberflache 6 des 
Tragers 2 angeordnet ist, so dass die Abdeckfolie bei dem 
fertigen Wertpapier 1 zu keiner wesentlichen Vergrosserung 
5 der Dicke des Wertdokumentes fiihrt, was vor allem wichtig 

ist, wenn eine Vielzahl von Wertdokumenten gestapelt werden 
soli. Die bisher bei Wertpapieren bekannten 
Sicherheitsf Mden sind nur relativ schmal und miissen 
deswegen aus mechanischen Griinden vergleichsweise dick 
10 sein. Sie stehen dann aber iiber die Wertpapier-Oberf lache 
weit vor und fiihren beim Stapeln von Wertdokumenten im 
Bereich der Sicherheitsf aden zu einer unerwiinschten und 
ggf . die Fertigung und automatische Handhabung der 
Wertpapiere erschwerenden Verdickung der Stapel. 

15 

Die Vertiefung 8 ist dadurch erzeugt, dass der Papiertrager 
2 im Bereich der Vertiefung 8 komprimiert ist. Dies kann in 
einfacher Weise gleichzeitig mit dem Aufbringen der 
Abdeckfolie 5 auf die Oberflache 6 des Tragers 2 erfolgen, 
20 indem namlich beim Aufbringen der Abdeckfolie 5 auf die 
Oberflache 6 des Tragers 2 ein entsprechend hoher Druck 
ausgeiibt wird, der zu einer bleibenden Kompression des 
Tragers 2 fiihrt. 



25 Wie Figur 1 erkennen lasst, erstreckt sich die Vertiefung 8 
fiir die Abdeckfolie 5 iiber die gesamte Breite des Tragers 2 
von dessen Unterkante 9 zur Oberkante 10. Diese Ausbildung 
hat den Vorteil, dass sowohl die Aufbringung der 
Abdeckfolie 5 als auch die Ausbildung der Vertiefung 8 in 

30 einem Abrollverf ahren mittels entsprechender Walzen bzw. 
Rollen erfolgen kSnnen, was die Moglichkeit bietet, das 
Wertpapier 1 in einem kontinuierlichen Verfahren mit der 
Abdeckfolie 5 zu versehen, wobei in einem der Aufbringung 
der Abdeckfolie 5 vorhergehenden Schritt die f ensterartige 
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Durchbrechiing durch Stanzen, was ja ebenfalls in einem 
Abrollverf ahren erfolgen kann, erzeugt warden kann. Der 
Stanzvorgang kann hierbei, sofern das Werkzeug entsprechend 
gestaltet wird, mit dem Kompressionsvorgang in einem 
5 Arbeitsgang kombiniert: werden. 

Die Figur 1 zeigt, dass die Abdeckfolie 5 nur in einem 
Teilbereich der fenstierartigen Durchbrechung 4 , namlich dem 
Susseren Bereich 11, transparent ist, wahrend im inneren 

10 Bereich der Durchbrechung 4 ein zusMtzliches, z.B. au£ 

optischen Effekten beruhendes Sicherheitsmerlonal 12, z.B. 
in Form einer bei Transmission wirksamen 
Dif f raktionsstruktur , vorgesehen ist. Das zusatzliche 
Sicherheitsmerkmal 12 in der f ensterartigen Durchbrechung 4 

15 kann aber nicht nur von einer brechungs- und/oder 
beugungsoptisch wirksamen Diffraktionsstruktur , 
beispielsweise einem Hologramm, Pixelgreun etc., gebildet 
werden. £s ware auch denkbar, als zusMtzliches 
Sicherheitsmerkmal 12 beispielsweise eine ref lektierende 

20 Flache, einen besonderen Mikrodruck, eine 

Diinnschichtanordnung oder eine sonstige Gestaltung, die nur 
schwer nachzuahmen ist, zu wahlen. 

Weiterhin kann die Abdeckfolie, wie in Figur 1 angedeutet, 
25 ausserhalb des' der f ensterartigen Durchbrechung 

entsprechenden Bereiches mit mindestens einem zusatzlichen, 
z.B. auf optischen Effekten beruhenden Sicherheitsmerkmal 
13 versehen sein, wobei dieses Sicherheitsmerkmal 13 
ebenfalls abhSngig von dem Material der Abdeckfolie, deren 
30 eventueller Beschichtung etc. auf die verschiedenste Art 
und Weise gestaltet sein kann. 



Ein unerwiinschtes L5sen der Abdeckfolie 5 von der 
OberflSche 6 des TrSgers 2 wird erf indungsgemSss weiter 
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dadurch erschwert, dass die Abdeckfolie 5 sowie die 
anschliessenden Bereiche der Oberf lache 6 des Tragers 2 mit 
einem zuscunmenhangenden Muster 14 iiberdruckt sind. Dieser 
Aufdruck des Musters 14 kann ebenfalls in dem bereits 
erwahnten, kontinuierlichen Verfahren in einem der 
Aufbringung der Abdeckfolie 5 nachgeschalteten 
Verfahrensschritt erfolgen. 

Aus Vorstehendem ergibt sich, dass ein Wertdokument , 2,B. 
ein Wertpapier 1 gemSss der Erf indung gegeniiber den bisher 
bekannten Wertdpkumenten eine Vielzahl weiterer 
Moglichkeiten zur Ausbildung von Sicherheitsmerkmalen 
bietet, wobei jedoch stets gewahrleistet sein muss, dass im 
Bereich der wenigstens einen f ensterartigen Durchbrechung 4 
- selbstverstandlich konnten auch mehrere Durchbrechungen 
vorgesehen sein - die Abdeckfolie 5 zumindest bereichsweise 
transparent ist, weil nur dann eine leichte tiberpriifung xnit 
dem bios sen Auge moglich ist und nur in einem solchen Falle 
bei dem Versuch der Vervielf altigung mittels Farbkopierens 
Oder Druckens in dem transparenten Bereich innerhalb der 
Durchbrechung 4 eine optische Verfalschung auftritt. Diese 
VerfSlschung erhalt man Ja vollig unabhangig davon, welche 
Farbe beim Kopieren fiir den Hintergrund gewahlt wird, weil 
in jedem Falle der entsprechende Bereich nicht transparent 
ist. 

In Figur 3 ist eine Laminierf olie schematisch gezeigt, wie 
sie als Abdeckfolie 5 fiir das Wertpapier 1 der Figuren 1 
und 2 verwendet werden kann. 

Diese Abdeckfolie 5 der Figur 3 besteht aus einem 
durchsichtigen Tragerfilm IS. Dieser ist auf seiner der 
Dekorschicht 16 abgekehrten Oberf lache mit einer diinnen 
Haftvermittlerschicht 17, die gewahrleisten soil, dass das 
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aufgedruckte Muster 14 auf dem Tragerfilm 15 gut haftet, 
versehen . 

Auch die gegeniiberliegende Oberflache des Tragerfilms 15 
5 ist lait einer Haf tvermittlerschicht 18 versehen, die ein 

hinreichendes Haften der Dekorschicht 16 auf dem Tragerfilm 
15 gewahrleisten soil. 

Bei dem Ausf iihrungsbeispiel der Figur 3 ist die 
10 Dekorschicht 16 - entsprechend der Darstellung in Figur 1 - 
mit unterschiedlichen Sicherheitsmerkmalen 12, 13 versehen, 
wobei es sich in beiden Fallen urn Dif f raktionsstrukturen 
gemass der vorstehenden Erlauterung handelt. 

15 Zu diesem Zweck weist die Dekorschicht 16 eine 

thermoplastisch verfortnbare Grundlackschicht 19 auf. In 
dieser Grundlackschicht 19 sind in den den 
Sicherheitsmerkmalen 12, 13 entsprechenden Bereichen 
unterschiedliche Dif f raktionsstrukturen 20 bzw. 21 

20 ausgebildet, wobei diese Dif f raktionsstrukturen 20/ 21 
durch entsprechendes Pragen der thermoplastisch 
verforrobaren Grundlackschicht 19 nach deren Aufbringung auf 
dem Tragerfilm 15 erzeugt werden. 

25 Die Dif f raktionsstrukturen 20, 21 sind natiirlich bei der 
Abdeckfolie 5 nur sichtbar, wenn die die 
Dif f raktionsstrukturen 20, 21 umschliessenden Schichten 
entsprechend unterschiedliche optische Eigenschaf ten 
besitzen. Dies wird beispielsweise bei der 

30 Dif fraktionsstruktur 20 des Sicherheitsmerkmals 12 dadurch 
erreicht, dass im Bereich der Dif fraktionsstruktur 20 eine 
ref lektierende Metallbeschichtung 22 vorgesehen ist, wobei 
es sich bei der Metallschicht 22 z.B. um eine im Vakuum 
auf gedampfte Aluminiumschicht oder eine in geeigneter Weise 
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aufgebrachte Schicht eines sonstigen, als geeignet 
bekanntien Materials handeln kann. 

Eine andere Moglichkeit zur Sichtbarmachung der 
5 Dif f raktionsstrukturen 20, 21 besteht darin, dass im 

Bereich der Diff raktionsstrukt:uren 20, 21 elne geeigne1:es 
Dielektrikxm, z.B. Ti02 oder TnS, angebracht wird. 

Die Dif fraktionsstruktur ist bei der Abdeckfolie 5 dann 
10 mittels einer transparenten Schutzlackschicht: 23 abgedeckt, 
die wiedemm eine Haf tvermittlerschicht 24, zmtiindest im 
Bereich der Durchbrechung A, tragen kann, wobei die 
Haftvermit'tlerschicht 24 vor allem die Aufgabe hat, das 
Anhaften der Abdeckfolie 5 auf der Oberflache 6 des Tragers 
15 2 zu begiinstigen. Daneben kann sie aber auch eine eventuell 
- bei entsprechend diinnen Wertdokumenten oder grossen 
Durchbrechungen - nachfolgende Bedruckung auf der der 
Oberflache 6 des Tragers 2 abgekehrten Seite der 
Abdeckfolie im Bereich der Durchbrechung ( en ) 4 begiinstigen. 

20 

Wahrend die Schutzlackschicht 23 iiblicherweise - zur 
Erleichterung der Identif ikation des Sicherheitselementes - 
farblos ist, kann durchaus vorgesehen sein, dass das zweite 
Sicherheitsmerlonal 13 sich neben seiner Dif f raktionswirkung 

25 durch eine besondere Farbgebung auszeichnet. Dies wird bei 
der Folie der Figur 3 beispielsweise dadurch erreicht, dass 
die Dif f raktionsstruktur 21 des Sicherheitsmerkmals 13 vor 
Aufbringung der Schutzlackschicht 23 mit einer 
transparenten , jedoch eingefarbten Lackschicht 25 abgedeckt 

30 ist. 

Im einzelnen konnte eine Abdeckfolie 5 gemass Figur 3 wie 
folgt aufgebaut sein 
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Haf jzyermittlerschichten 17, 18 und 24 

Diese Schichten haben eine Starke von 0,2 bis 2, 
vorzugsweise 0,5 bis 1,2 Kuna. Auf die 

Haf tvermittlerschichten 17 und 24 kann ggf., und zwar vor 
allem dann, wenn ein nachtragliches tJberdrucken der 
Abdeckfolie nicht in Betracht gezogen ist, verzichtet 
werden . 

Die Haf tvermittlerschichten werden in einem an sich 
bekannten Druckverf ahren aufgebracht, wobei sie wie folgt 
zusammengesetzt sein konnen 

15 Gew. -Teile 

Methylethylketon 400 

Toluol 250 

Cyclohexanon 50 

20 Hydroxylgruppenhaltiges Vinylchlorid- 210 
Vinylacetat-Terpolymer 
(Tg = 79 *C, MG ca. 23-000) 

Vinylchlorid-Vinylacetat Copolymer 90 
(KG ca. 4.000) 

25 



Tragerfilm 15 

Hierbei handelt es sich xm einen optisch klaren, d.h. 
30 einwandfrei durchsichtigen, geeigneten Film, der moglichst 
diinn sein sollte, um am Wertpapier nicht aufzutragen, 
andererseits jedoch hinreichende Festigkeit besitzen muss. 
Als geeignet haben sich Polyester- (PET) Oder Polycarbonat- 
(PC)Filme einer Starke zwischen 6 und 12 \im erwiesen. 

35 
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ThermoDlastisch verformbare Grundlackschicht: 19 

Diese Schicht hat eine Starke von iiblicherweise 0,8 bis 2 
5 \im, wobei die Schicht starke von der Art der einzubringenden 
Struktur abhangt, Auch die Grundlackschicht 19 wird in 
einem Druckverf ahren auf gebracht und kann etwa wie folgt 
zusaiamengesetzt sein 



10 Gew.-Teile 

E thy lace tat 350 

Toluol 200 

Butylacetat 130 

15 Polymethylmethacrylat 270 
(Eirweichungspunkt ca. 170 ®C) 

Styrol-Copolyiaerisat 50 



( Erweichungspunkt ca. 100 **C) 
20 

Dif fraktionsstrukuren 20. 21 

25 

Diese Strukturen sind an sich bekannt und werden inittels 
entsprechender Matrizen in die Grundlackschicht 19 
eingepragt. Die Metallisierung 22 besteht beispielsweise 
aus im Vakuum auf gebracht em Aluminium, Chrom, Gold Oder 

30 Silber, wobei abhangig von dem verwendeten Material die 
Zerkleinerung durch geeignete Verf ahren, z.B. durch 
Verdatmpfen, Sputtem, etc. erfolgen kann. Statt der 
Metallschicht kann auch ein geeignetes Dielektrikum, z.B. 
Ti02 Oder ZnS, auf gebracht werden. Zweckmassig wird eine 

35 Metallisierung iiber die gesamte, entsprechend verformte 
Oberflache der thermoplastischen Grundlackschicht 19 
aufgebracht und dann in einem bekannten Verfahren teilweise 




wo 95/10420 PCT/DE94/01185 

21 

entfemt. Dabei gibt es unterschiedliche Verfahren^ wobei 
insbesondere solche Verfahren Anwendung finden, bei denen 
vor der Aufbringung der Metallschicht die strukturierte 
Oberflache der thermoplastischen Grundlackschicht 19 in den 
5 nicht strukturierten Bereichen, z.B. durch entsprechend 
registerhaltiges Drucken, mit einer losbaren Schicht 
. versehen wird. Nach dexn Metallisieren wird dann diese 
losbare Schicht: und damit: im Bereich der losbaren Schicht 
die Met:allisierung wieder entfemt. Die StSLrke der 
10 Metal lisierung bzw. der Dielektrikum-Schicht betragt z.B. 
60 bis 20 



Transparente Schutzlackschicht 23 

15 

Diese Schicht hat eine Starke von 1 bis 5 jxin^ vorzugsweise 
von 2 bis 3 \im, wobei in den Bereichen, wo die zusatzliche 
Lackschicht 25 vorgesehen ist, die Starke diinner sein kann 
als in den Bereichen ohne eine derartige zusatzliche 

20 Lackschicht. Im iibrigen richtet sich die Starke der 

Schutzlackschicht 23 nach den jeweiligen mechanischen 
Anf orderungen, wobei diese normalerweise nicht allzu hoch 
sind, weil zum einen die Grosse der Durchbrechung 4 
beschrankt ist und zum anderen die Abdeckfolie 5 

25 vorzugsweise derart auf der Oberflache 6 des Tragers 2 

angebracht wird/ dass die Dekorschicht 16 zur Oberflache 6 
des Tragers 2 hinweist, somit die starke xnechanische 
Beanspruchxing auf der Seite des Tragerfilias 15 erfolgt. 

30 Die transparente Schutzlackschicht kann etwa wie folgt 
zusammengesetzt sein - : 
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Gew. -Telle 





Methylethylketon 


300 


5 


Ethylacetat 


170 




Cyc lohexanon 


100 




Hydrofunktionelles Acrylat 

(60 % in Xylol/EPA, OH-Zahl 140) 


200 


10 


Cellulosenitrat 

(niedrigviskos, 65 % in Alkohol) 


80 




Aromatisches Isocyanat. 

(50 % in Ethylacetat, NCO-Gehalt 8 %) 


150 



15 Auch die Schutzlackschicht 23 sowie ggf . die zusatzliche 

Lackschicht 25 werden normalerweise in einem Druckverf ahren 
aufgebracht, wobei die zusatzliche Lackschicht 25 vor der 
Schutzlackschicht 23 aufzudrucken ist. Hinsichtlich der 
Zusammensetzung der zusatzlichen, transparenten Lackschicht 

20 25 ist zu vermerken, dass diese ixn wesentlichen wie die 
Schutzlackschicht 23 zusaimnengesetzt sein kann, jedoch 
zusatzlich einen transparenten Farbstoff enthalt. 

25 Bei der Herstellung eines Wertdokvunentes , z.B, eines 

Wertpapieres 1 gemass der Erfindung wird somit zuerst die 
Abdeckfolie 5, ' beispielsweise in einer grundsatzlich von 
der Herstellung von Heisspragef olien her bekannten Weise, 
erzeugt, wobei der Unterschied zwischen der Abdeckfolie 5 

30 und einer Heisspragef olie jedoch darin besteht, dass bei 
der Abdeckfolie 5 dafur Sorge getragen wird, dass die 
Dekorschicht 16 fest an dem Tragerfilm 15 haftet, wahrend 
das Wesen einer Heisspragef olie ja gerade darin zu sehen 
ist, dass die Dekorschicht leicht von dem Tragerfilm 

35 abgelost werden kann. 
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Die Abdeckfolle wird dann vorzugswelse in einem 
kontinuierlichen Abrollvorgang auf den Trager 2 des 
Wertdokoimentes , z . B . Wertpapieres 1 auf gebracht , wobei 
zweckmassig in einein ersten Arbeitsgang die f ensterartige 
5 Durchbrechung 4, z.B, durch Stanzen, erzeugt wird. 

Anschliessend oder auch gleichzeitig wird der Trager 2 zur 
Erzeugung der Vertiefung 8 komprimiert , was z.B, mittels 
Rollen unt:er Verwendung entsprechend hoher Driicke geschehen 
kann. Nuninehr wird durch Abrollen die Abdeckfolie 5 auf die 

10 Oberflache 6 des Tragers 2 auf gebracht. Die Festlegiing der 
Abdeckfolie 5 auf dem Trager 2 kann entweder dadurch 
erfolgen, dass die Schutzlackschicht 23 oder die 
Haf tvermittlerschicht 24 der Dekorschicht 16 der 
Abdeckfolie 5 entsprechende Klebereigenschaf tien aufweisen 

15 Oder zusa-tzlich die Dekorschicht 16 der Abdeckfolie 5 mit 
einer aushSLrtenden , in der Zeichnung nicht dargestellten 
Kleberschicht versehen ist. Eine weitere Moglichkeit 
besteht darin, die Oberflache 6 des Tragers 2 vor dem 
Aufbringen der Abdeckfolie 5 im Bereich der Vertiefung 8 

20 mit einem Kleberauf trag zu versehen, mittels dessen dann 
die Abdeckfolie 5 an diem Trager 2 festgelegt wird. Welche 
der beiden Massnahmen ergriffen wird, hangt von der Art 
Oder Zusaxnmensetzung des Tragers 2, der Dekorschicht 16 der 
Abdeckfolie 5 sowie dem jeweiligen Verwendungszweck ab, 

25 wobei auch denkbar ist, Kleber sowohl auf der Abdeckfolie 5 
als auch auf dem TrSger 2 vorzusehen. 



Nach der Anbringung der Abdeckfolie 5 kann die Oberflache 6 
\ind ggf . auch die Unterseite des Tragers 2 dann noch zur 
30 weiteren Verbesserxing der Sicherheit mit dem 
zusammenhangenden Muster 14 in einem iiblichen 
Druckverfahren iiberdruckt werden. Abschliessend werden bei 
Herstellung von Wertpapieren die einzelnen Wertpapiere 1 



wo 95/10420 



PCT/DE94/01185 



24 

aus dem mehrere TrSger 2 bildenden Papier-Verbund (Bahn, 
Bogen ) ausgeschnitten . 

Bei dem beschriebenen Ausfiihrungsbeispiel des 
5 Wertdokumentes handelt es sich ton ein Wertpapier. Der 

Erf indungsgedanke kann jedoch in gleicher Weise auch bei 
aus anderen Materialien als Papier bestehenden 
Wertdokumenten, z.B. Kreditkarten, Ausweisen etc. Anwendung 
finden. 
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10 



15 

Anspriiche 



20 1. Wertdokument mit wenigstens einem Sicherheitselement, 
wobei das Wertdokument wenigstens eine f ensterartige, 
mittels eines lichtdurchlassigen Films verschlossene 
Durchbrechung auf weist , 

dadurch gekennzeichnet, 
25 dass die* Durchbrechung (4) in dem zur Herstellung des 

Wertdokumentes dienenden f ertigen Trager ( 2 ) 
nachtraglich erzeugt und mittels einer die 
Durchbrechung (4) allseits iiberragenden und auf einer 
Oberflache (6) des Tragers (2) vollflachig 
30 befestigten, wenigstens bereichsweise transparenten 

Abdeckfolie (5) verschlossen ist. 



Wertdokument nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet 
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dass die Abdeckfolie (5) in einer die f ensterartige 
Durchbrechung (4) einschliessenden Vertiefung (8) der 
Trager-Oberf lache (6) angeordnet ist. 

3. Wertdokument nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzeichnet , 
dass der Trager (2) des Wertdokxamentes (1) zur 
Bildung der Vertiefung (8) komprimiert ist. 

4 . Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche , 
dadurch gekennzeichnet , 
dass die Durchbrechung (4) mittels eines Stanz^ oder 
Schneidevorganges erzeugt ist. 

5 . Wertdokument nach einem der Anspriiche 3 und 4 , 
dadurch gekennzeichnet , 
dass die Durchbrechnung (4) gemeinsam mit der 
Vertiefung (8) in einem Arbeitsgang erzeugt ist. 

6. Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass sich die Abdeckfolie (5) quer iiber die gesamte 
Breite oder Lange des Tragers (2) erstreckt. 

7. Wertdokument nach einem der Anspriiche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, 
dass die Abdeckfolie (5) unter gleichzeitiger 
Ausbildung der Vertiefung (8) mittels Druck auf den 
Trager (2) aufgebracht ist. 

8. Wertdokument nach Anspruch 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Abdeckfolie (5) in einem Abrollverf ahren auf 
den Trager (2) auflaminiert ist. 
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5 



10. 

10 



15 11. 



20 



12. 

25 



13. 

30 



Wertdokmnent nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 



dass zumindest auf einer Seite (6) des Tragers (2) 
die Abdeckfolie (5) und wenigstens der anschliessende 
Oberf lachenbereich des Wertdokumentes (1) mit einem 
zusammenhangenden Muster (14) iiberdruckt: sind. 

Wer-tdokument: nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 
dass die Abdeckfolie (5) wenigstens auf ihrer freien, 
nicht am Trager (2) befestigten Seite eine 
Haf tvermitt ler- ( Primer- ) Schicht (17) tragt . 

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 
dass die Abdeckfolie (5) eine Laminierf olie ist, die 
aus einem durchsichtigen Tragerfilm (15) und einer 
auf diesem fest haftenden Dekorschicht (16) besteht, 
wobei die Dekorschicht (16) zumindest in einem 
Teilbereich der Durchbrechung (4) ebenfalls 
durchsichtig ist. 

Wertdokument nach Anspruch 11, 

dadurch gekennzeichnet , 
dass die Dekorschicht (16) mindestens eine 
Lackschicht (19, 23, 25) umfasst. 

Wertdokument nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 
dass die Abdeckfolie (5) mit wenigstens einem, 
vorzugsweise auf optischen Effekten beruhenden 
Sicherheitsmerlcmal (12, 13) versehen ist und 



dadurch 



gekennzeichnet 



r 
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zumindest ein Teilbereich des Flachenbereiches der 
Durchbrechung (4) durchsichtig belassen ist, 

14. Wertdokument nach Anspruch 12, 

5 dadurch gekennzeichnet , 

dass das wenigstens eine Sicherheitsmerkmal (12) im 
Flachenbreich der Durchbrechung (4) angeordnet ist. 

15. Wertdokument nach Anspruch 13 Oder 14, 

10 dadurch gekennzeichnet , 

dass wenigstens ein Sicherheitsmerkmal (12, 13) von 
einer brechungs- und/oder beugungsoptisch wirksamen 
Dif f raktionsstruktur und/oder Dunnschichtanordnung 
gebildet ist. 

15 

16. Wertdokument nach Anspruch 11 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Dekorschicht (16) - ausgehend vom Tragerfilra 
(15) - eine zumindest bereichsweise an ihrer dem 

20 Tragerfilm (15) entfemten Oberflache mit der als 

Sicherheitsmerlanal (12, 13) dienenden 
Dif f raktionsstruktur (20, 21) versehene 
Grundlackschicht (19), wenigstens im Bereich der 
Dif f raktionsstruktur (20, 21) eine ref lektierende 

25 Schicht (22), sowie zumindest im Bereich der 

Durchbrechung (4) eine transparente Schutzlackschicht 
(23) umfasst. 

17. Wertdokximent nach einem der Anspriiche 9 bis 14, 
30 dadurch gekennzeichnet , 

dass die Abdeckfolie (5) derart auf dem Trager (2) 
befestigt ist, dass ihre Dekorschicht (16) zur 
Oberflache (6) des Papiertragers (2) weist. 
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18. Wertdokument nach einem der Anspriiche ? bis 15, 
dadurch gekennzeichnet , 
dass die Dekorschicht (16) auf der dem Tragerfilm 
(15) gegeniiberliegenden Seite eine Schicht eines 
aushartbaren Klebers tragt:* 

19. Wertdokxiinent nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass der Trager (2) in dem zur Befestigung der 
Abdeckfolie (5) dienenden Bereich einen Kleberauf trag 
auf weist . 
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